RECOMANDARI PRIVIND COMPENSATOARELE DE DILATATIE

Studiem piata si procedurile de punere in opera a instalatiilor pentru a recomanda clientilor nostri cele
mai potrivite metode de montaj, functie de teren, panta si lungimea traseului.

Am observat ca exista situatii unde nu se folosesc compensatoarele de dilatatii, motivarea fiind
reducerea cheltuielilor.

Tevile din polietilena PEHD, chiar si ingropate, sufera dilatdri-contractari liniare, functie de
temperatura mediului exterior.

Folosirea compensatoarelor de dilatatii la tevile din polietilena PEHD, este primul pas pentru
asigurarea instalatiei Tmpotriva ruperilor. Remedierea acestor ruperi poate duce la costuri
suplimentare mai mari, decat in cazul in care erau folosite aceste compensatoare de la bun inceput.

Va prezentam in imaginile alaturate un exemplu de compensator de dilatatie pentru tevi din polietilena
PEHD, care pot fi comandate prin intermediul SCANDEX PLUS.

Va stam la dispozitie cu amanunte privind caracteristicile tehnice, modul de instalare functie de
diametru si lungimea traseului tevilor din polietilna PEHD.



RECOMANDARI PENTRU SUDURA TEVILOR DE POLIETILENA
CAP LA CAP

Pentru ca sudura tevilor de polietilena sa fie de calitate, este nevoie ca aceasta sa fie efectuata de
personal bine calificat si autorizat si sa fie respectati parametrii.

Se recomanda ca sudura tevilor de polietilena sa se faca la o temperatura a mediului ambiant de peste
5°C, iar daca vremea este ploioasa se va face intr-o zona protejata.

Zona de sudura trebuie sa fie bine curatata si nedeteriorata, iar capetele tevilor de polietilena ar trebui
inchise pentru evitarea racirii rapide.

RECOMANDARI PENTRU SUDURA PRIN ELECTROFUZIUNE

La sudura prin electrofuziune, este foarte imporant sa fie respectati parametrii de timp si temperatura
trecuti pe eticheta fitingului si cititi automat de aparatul de sudura prin electrofuziune.

Procesul sudarii prin electrofuziune este mai simplu decat cel cap la cap, insa trebuie sa se tina cont de
cativa factori: tdierea corecta a capetelor tevilor de polietilena si marcarea lungimii de insertie, razuirea
si curatarea temeinica de oxizi, praf sau alte impuritati a partilor ce urmeaza a fi imbinate. Racirea se
va face natural prin respectarea timpului marcat pe eticheta.

Realizarea sudurilor prin electrofuziune se face numai cu personal bine calificat, cu aparate automate,
care au cititor de cod de bare.

RECOMANDARI PENTRU INSTALARE

Saparea transeelor pentru tevile de polietilena se poate face mecanizat sau manual, cu respectarea
indicativelor si normelor in vigoare.

Se va respecta panta si raza din proiect, cotele fundului transeelor, asigurarea peretilor pentru evitarea
surparii si depozitarea materialelor si a tevilor din polietilena la o distanta corespunzatoare pentru
impiedicarea caderii materialului si a pietrelor pe teava pozitionata.

Tevile de polietilena se introduce in transee cu atentie, cu ajutorul utilajelor de ridicat, macarale , in
nici un caz prin cadere libera. Astfel se vor evita loviturile, deformarile sau chiar ruperea sudurilor.



