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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 “ Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de
incdlzire, ventilare, climatizare, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din
cadrul 8.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. analizdnd documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatd de SCANDEX PLUS S.R.L. Galafi si inregistratd cu nr.
2564 din data de 23.10.2023, referitoare la TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU
INSTALATII DE APA realizate de TERPOLYMERGAZ Ucraina, elaboreazd prezentul
Agrement Tehnic nr. 003-05/1125-2023, in conformitate cu documentele tehnice
romdnesti aferente domeniului de referintd, valabile la aceasta datd.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se refera la ,, TEVI
S$I FITINGURI DIN PEID PENTRU
INSTALATII DE APA” produse de firma
TERPOLYMERGAZ Ucraina, utilizate la
executarea instalatitlor de transport si alimentare
cu apa (inclusiv. apa potabild), ape brute
(netratate), instalatii de irigatii, instalafii de
canalizare si drenaj, colectare levigal, alimentare
hidranti exteriori pentru stingerea incendiilor.

Tevile din PEID  sunt  realizate  prin
extrudare coextrudare  din  granule  virgine
nereciclate de polietilenda de inalia densitate, (tip
PES0, PE100 si PEIOORC produse de ORLIN
Unipetrol s.r.o (PE-HD LITEN® PL 62-005).
Granulele de PEID contin antioxidanti, pigmenti
si stabilizatori de raze UV respectiv negru de fum
in procent de 2 = 2,5%..

TERPOLYMERGAZ  Ucraina  produce
urmatoarele tipuri de fevi:

- tevi monostrat din PE80, cu diametrul
nominal (diametrul exterior al fevii) cuprins in
domeniul DN 20+ 630 mm. Dimensiunile {evilor
sunt in conformitate cu 1SO 4065:2018 si LN
12201-2+A1:2014. Se produc {evi in urmdtoarea
gama dimensionald:

- SDR26 (PN3) cu diametrul nominal
(diametrul exterior al tevii) cuprins in
domeniul DN 50 =630mm;

- SDR21 (PN6) cu DN 40 <630mm;

- SDRI7 (PN8) cu DN 32 = 630mm;

SDRI11(PN10) cu DN 20 + 630mm..
tevi monostrat din PE100, cu diametrul
nominal (diametrul exterior al fevii) cuprins in
domeniul DN 20 + 630 mm. Dimensiunile tevilor
sunt in conformitate cu 1SO 4065:2018 si LN
[12201-2+A1:2014. Se produc tevi in urmatoarea
gama dimensionald: \
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- SDR26 (PN6) cu diametrul nominal
(diametrul exterior al tevii) cuprins in
domeniul DN 50 +630mm;

- SDR21 (PN8) cu DN 40 +630mm;

- SDRI7 (PN10) cu DN 32 +~ 630mm;

- SDRI1I (PN16) cu DN 20 + 630mm,.

Tevile monostrat din PES0 si PE100 au
culoare neagra cu dungi longitudinale albastre
pe suprafata exterioard. levile monostrat din
PESO sau PEL00 se livieaza in colaci pana la
DNI10 mm i in bare drepte de 6 <13 m de la
DNI125. La cerere se pot executa si alte lungimi
de bare.

- tevi multistrat din PE100/PEIOORC,
cu diametrul nominal (diametrul exterior al
tevii) cuprins in domeniul DN 20 <+ 630 mm.
Dimensiunile tevilor sunt in conformitate cu
ISO 4065:2018 si EN 12201-2+A1:2014. Se
produc tevi in urmatoarea gama dimensionald:

- SDR26 (PN6) cu diametrul nominal
(diametrul exterior al fevii) cuprins in
domeniul cu DN 50 = 630mm;

- SDR2I (PN8) cu DN 40 + 630mm;

- SDRI7 (PN10) cu DN 32 = 630mm;,

- SDRII (PNI16) cu DN 20+ 630mm;
Tevile multistrat din PE100 PEI00RC au un
strat exterior de PE100RC culoare albastra si
un strat interior de PL 100 culoare neagrd,.

Tevile multistrat din PE100 PEI00ORC se
livreaza in colaci pana la DN110 mm si in bare
drepte de 5 +13 m de la DN125. La cerere se
pot executa si alte lungimi de bare.

TEVILE DIN _ PEID  PENTRU
INSTALATIHI DE APA se ansambleaza prin
urmatoarele procedee:

- sudarea  “cap la cap” utilizand
echipamente de sudare cap la cap cu element
electric incalzitor;

- sudarea prin electrofuziune a {fevilor cu
Rlectrofitinguri din PE (fitinguri cu mufe la
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capete, cu rezistenta electrica inglobata - teuri,
coturi, mufe, reductii, ramificatii, piese specicle,
adaptoare), cu utilizarea echipamentelor electrice
de sudare prin electrofuziune;

- asamblarea (evilor din polietilena cu
celelalte elemente ale instalatiei, care nu sunt
prevazite cu elemente de racordare din teava
Jfabricate din polietilena, se face mecanic prin
utilizarea  fitingurilor de tranzifie PE OL
(fitinguri adaptoare).

Pentru  asamblare  TERPOLYMERGAZ
Ucraina produce fitinguri din PE 100 de culoare
neagra cu SDR 11(PN16) si SDR 17(PN10).
GGama de fitinguri cuprinde:

A. Electrofitinguri

Electrofitingurile  sunt  fitinguri  speciale
fabricate prin injectie din granule de polietilena
reprezentate printr-un amestec omogen de rdasind,
antioxidanti, stabilizatori UV si pigmenti.

Electrofitingurile sunt realizate cu mufe la
capete, cu rezisten{a electrica inglobatd, cu
martori de sudurd si racorduri pentru conectarea
acestora la cablurile electrice ale echipamentului
de sudare.

Gama de electrofitinguri cuprinde:

- mufa in gama diametrala DN 25 + 630
mm, SDR11(PN16) si DN 200 = 630 mm
SDRI17(PN10), fabricat in 23 mdrimi, cu
dimensiuni  conform LN  [2201-
3+A1:2013;

- reductie in gama diametrald DN 32 25
160/125mm, SDRI1I(PNI6), fabricat in
17 marimi, cu dimensiuni conform EN
12201-3+A1:2013;

- cot la 90" in gama diametrala DN 32
160 mm, SDRII(PNI6), fabricat in 8
mdarimi, cu dimensiuni conform LN
12201-3+A41:2013;

- dop in gama diametrala DN 25 : 160
mm, SDRI1I(PNI6), fabricat in 11
marimi, cu dimensiuni conform EN
12201-3+A41:2013;

- teu pentru perforarea conductelor sub
presiune cu dop filetat in  gama
diametrala DN 6325 <+ 63530 mm,
SDRII(PNI6), fabricat in 4 marimi, cu
dimensiuni  conform LN 12201-
3+A41:2013;

- sa de bransament cu colier in gama
diametrala DN 4032 = [10°90 mm,
SDRI1I1(PNI6), fabricat in 6 marimi, cu
dimensiuni  conform LN [12201-
3+A41:2013;

- teu de bransament monobloc in gama
diametrala DN 4025 + 3032 mm,
SDRI11(PN16), fabricat in 4 marimi, cu
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dimensiuni  conform EN  12201-
3+A41:2013;
- teu egal la 90" in gama diametraldi
DN 32 = [60 mm, SDRII(PNI6),
fabricat in 8 marimi, cu dimensiuni
conform XN 12201-3+A41:2013;
- teu redus la 90° in gama diametrald
DN  32/25 o 11090 mm,
SDRI1I(PN16), fabricat in 9 mdrimi,
cu dimensiuni conform LN 12201-
3+A1:2013;
B. Fitinguri_injectate din_PE100 _pentru
sudura cap la cap
Sudarea se realizeaza fara aport de
material si fara modificarea structurii - si
proprietdtilor fizico-chimice ale elementelor in
zona de sudare. Procedeul de sudare cap la
cap, consta in medlzirea  simultanad  a
suprafetelor a suprafeelor de asamblat pana la
temperature de fuziune, utilizand un element
electric incalzitor.
Procedeul se utilizeaza la asamblarea
tevilor intre ele, la asamblarea tevilor cu

fitingurile (fitinguri cu capete drepte ciculare),

la confectionarea fitingurilor din tronsoane de
[eava.

Gama de fitinguri injectate cuprinde:

- adaptor scurt flansa in  gama
diametrala DN 315 + 630 mm,
SDRI11(PN16) si DN 315 =~ 630 mm
SDR17 (PN10), fabricat in 7 marimi,,
cu dimensiuni conform EN 12201-

3+A1:2013;
- adaptor  flansa lung in  gama
diametrala DN 63 < 630 mm,

SDRI1I(PNI16) si DN 63 = 630 mm
SDRI17  (PN10), fabricat in 19
marimi,, cu dimensiuni conform EN
12201-3+A41:2013;

- cot la 90" in gama diametrala DN 63
315 mm, SDR11(PN16) si DN 63 -
315 mm SDR17 (PN10), fabricat in 13
marimi,, cu dimensiuni conform LN
12201-3+A1:2013;

- reductie in gama diametrala DN

3225 += 90/150mm, SDRI1I(PNI6),

fabricat in 17 marimi si DN 180/160

= 630500mm, SDRII(PNI6) sau

SDRI7(PN10) , fabricat in 41 mdrimi

cu dimensiuni conform EN 12201-

3+A1:2013;

dop in gama diametrala DN 25 = 110

\m, SDRIIPNIG), fabricat in §
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madrimi, cu dimensiuni conform [N
12201-3+A41:2013;

- teu egal la 90° in gama diametrald DN
110 + 300 mm, SDRII(PNI6) sau
SDRI17(PN10), fabricat in 13 marimi, cu
dimensiuni  conform  EN  12201-
3+A1:2013;

- teu redus la 90° in gama diametrala DN
1607125 + 315110 mm, SDR1I(PNI6)
sau SDRI7(PN10), fabricat in 37
marimi, cu dimensiuni conform EN
12201-3+A1:2013;

C. Fitinguri de tranzitie PE/metal
Sunt racorduri adaptoare care fac tranzifia
de la tevi de PI. la tevi din metal.
Gama de fitinguri de tranzifie cuprinde:

- racord de tranzitie redus PIE ofel cu
capete sudabile, in gama diametrald DN
2520 + 7100630 mm SDRI1I(PNI6),
fabricat in 27 marimi, cu dimensiuni
conform EEN 12201-3+A41:2013;

- racord de tranzitie redus PIL otel cu
capatul din PL  electrosudabil  (cu
rezistenfa  inglobata), in  gama
diametrala DN 3225 = 110100 mm
SDRI11(PN16), fabricat in 4 marimi, cu
dimensiuni  conform  EN  [12201-
3+A41:2013;

- racord de tranzitie redus ofel PE cu
capatul din  PE  electrosudabil — (cu
rezistenta  inglobata), in  gama
diametrala DN 160 150 + 315 300 mm
SDRI11(PN16), fabricat in 9 méarimi, cu
dimensiuni  conform LN [12201-
3+A41:2013;

- flansa din ofel (ST37-ST44), in gama
diametrala DN 63 +~ 630 mm (in 18
mdarimi) pentru PN6 -PNI16, cu
dimensiuni  conform EN 12201-3
+A1:2013;

Firma TERPOLYMERGAZ Ucraina piune
la dispozitie utilizatorilor o gama de armaturi,
adaptoare, accesorii si echipamente de sudare
pentru punerea in opera a produselor i
realizarea instalatiilor.

1.2. Identificarea produselor

Identificarea TEVILOR DIN PEID
PENTRU INSTALATII DE APA  fabricate
de firma TERPOLYMERGAZ Ucraina ., se

face la fabricare prin imprimare pe corpul

produselor. Marcajul cuprinde —urmdtoarele
date:

- denumirea si-sau sigla producatorului;

- tipul materialului: PESO, PE100 sau

PEI00RC
diametrul exterior nominal (DN);
grosimea peretelui;

- presiunea nominala (PN);
- seria SDR;

- presiunea nominala (PN);
- standardul de produs;

- data fabricatiei.

levile au culoare neagra cu dungi
longitudinale  albastre sau sunt complet
albastre la exterior si negre la interior si sunt
marcate secvenfial,

La livrare, produsele vor fi insotite de
declaratia de conformitate a producatorului
cu referire la prezentul agrement tehnic nr.
003-05'1125-2023.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in

constructii

TEVILE SI FITINGURILE DIN PEID
PENTRU INSTALATII DE APA produse de
firma TERPOLYMERGAZ Ucraina, pot fi
utilizate la executarea instalatiilor de transport si
alimentare cu apa (inclusiv apa potabila), ape
brute (netratate), instalafii de irigatii, instalatii de
canalizare si drenaj, colectare levigat, alimentare
hidranti exteriori pentru stingerea incendiilor.
levile se pot monta subteran, aerian, pozare sub
poduri, sau asezate in apd

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabild TEVILE SI FITINGURILE DIN
PEID PENTRU INSTALATII DE APA produse

AT 003-05/1125-2023

de firma TERPOLYMERGAZ Ucraina,

trebuie sd detind aviz sanitar eliberat de INSP
in conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sandatatii. Avizul
sanitar/notificarea trebuie sa fie eliberat
pentru produse in funcfie de compozitia
materialelor care intrd in contact cu apa
potabila.

Produsele se utilizeaza numai ca urmare a
unui - proiect de  execufie intocmit  cu
respectarea legii 10°1995 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completarile
ulterioar reglementarilor tehnice in
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2.2, Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in

constructii

TEVILE SI FITINGURILE DIN PEID
PENTRU INSTALATII DE APA au performante
corespunzdioare  domeniului  de utilizare i
satisfac cerintele esentiale din Legea nr. 10 1995
cu modificarile si completarile ulterioare cu
privire la calitatea in constructii

e Rezistenta mecanica si stabilitate:

Solufiile adoptate in conceptia utilizarea in
fabricatie a polietilenei de inalta densitate (PES0,
PEL00,PE 100RC), confera produselor rezistenyd
si stabilitate in exploatare.

Polietilena de inalta densitate (PEID) este un
material dur, rezistent la impact §i tracfivne
(rezistenfa la tracfiune 25 N'mnr’), rezistent la
abraziune, cu proprietati bune antifrictiune.

Peretii fitingurilor cu suprafata neteda fac ca
frecarile sa fie minime si astfel debitul de apa prin
sectiunea fevilor sd ramdnd constant.

Polietilena PEID este un polimer cu masa
moleculara mare (densitatea aprox. 0.96 g ent’),

ceea ce ii asigura stabilitate chimica la acfiunea
agenfilor chimici din materialele de construcyii, la
activnea  acizilor,  bazelor,  sarurilor, «a
detergentilor si la intemperii.

Rezistenta produselor din PEID este limitata
la actiunea acizilor concentrati si a derivatilor
acestora (acid azotic, acetonda, acid acetic, acid
cromic, acid hidrofloric, acizi grasi), alcool etilic,
a compusilor sau derivagilor din petrol si a
uleiurilor acestora, la temperaturi de peste 40 °C.

Tevile din PLEID nu pot fi utilizate in terenuri
unde solul este uleios, imbibat cu benzindg, solventi
sau in spatii in care elementele instalatiei pot veni
in contact cu aceste produse chimice.

Polietilena isi pastreaza stabilitatea termica
intr-un domeniu larg de temperaturi cuprinse
intre -40° = 80°C.

Polietilena de inalia densitate este rezistentd

la temperaturi ridicate (punct de inmuiere VICAT

de 125°C) si ramdne dura si la temperaturi
negative. Nu absoarbe umiditatea si  este
rezistentda la coroziune.

Protectia la actiunea indelungatd a razelor
UV a polietilenei este garantatd de folosirea de
materii prime aditivate din fabricafie ci negru de

fum. Aceasta exigenfa nu are influenfa asupra

produsului montat ingropat in pamdnt.
Sub actiunea eforturilor consecutive _div

AT 003-05/1125-2023

Polietilena este  un bun dielectric,
rezistenta electrica superficialda fiind extrem de
ridicata. Ludnd in calcul si contactul extins al
tevilor cu solul si umiditatea ambientului se
poate afirma ca PL. este insensibila la curentii
vagabonzi, ceea ce conduce la rezistenta la
coroziune electrolitica a retelei de tevi din PI.

e Securitate la incendiu:

Pentru produsele care fac obiectul agreme
nt-ului tehnic nu au fost efectuate incercari
pentru  determinarea  performantelor  de
comporiare la foc.

e Igiena, sandtate si mediu inconjurator:

Forma constructiva si  materialele
utilizate, fac ca tevile si fitingurile din PEID
sa  nu o prezinte niciun  pericol  pentru
sandtatea oamenilor si s nu constituic un

factor de poluare, daca se respectd

indicatiile din manualul de exploatare yi
intretinere al produselor.

Materialele  folosite la fabricarea
produselor sunt nepoluante,
nehigroscopice, stabile din punct de vedere
chimic, nu degaja halogeni, nu contin
substante radioactive.

Pentru protectia persoanelor si a
lucratorilor trebuie respectate cerinfele
expunerii ocupationale in conformitate cu
HG 14252006 pentru aprobarea Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor
Legii nr. 319 2006 — Legea securitdfii i
sandatatii  in  munca cu completarile i
modificarile  ulterioare. La  utilizarea
acestor produse sunt respectate conditiile
prevazute de legislatia in domeniu si anume:
Legea Protectiei mediului nr. 2652000,
Ordinul MS 1192014 cu modificarile si
completarile ulterioare pentru aprobarea
Normelor de igiena si sandatate publica
privind mediul de viata a populatiel,
Ordinul M.S. nr. 275 2012 pentru
aprobarea procedurii  de reglementare
sanitard pentru punerea pe piald a
produselor, materialelor, substantelor
chimice  amestecurilor si echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabila,
modificat si completat prin Ordinul nr.
3730.2023. Ordonanta nr 22021 privind
depozitarea deseurilor, HG 8562022
privind evidenfa gestiunii deseurilor i
pentru  aprobarea  listei  cuprinzand
deseurile, inclusiv deseurile periculoase si
Legea privind asigurarea pentru accidente
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de munca si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificarile si completarile ulterioare, Legea
17:2023 privind regimul deseurilor

Produsele sunt reciclabile.

Produsele sunt reciclabile.

o Sigurantda si accesibilitate in exploatare:

Materialele utilizate, tehnologia de execufie a
tevilor | sistemul de realizare a imbinarilor intre
fevi si fitinguri asigurd securitatea si etanseitatea
refelei de transport alimentare cu apa.

Peretele interior al tevilor, cu  suprafafa
netedd, care se menfine in timp, asigurd siguran{a
in exploatare a instalatiei, fiind facilitata
mentinerea si pastrarea consianta a debitelor prin
sectiunea gevilor.

Polietilena este un bun electroizolant.

Substangele addaugate pe langa stabilizatori si
coloranti fac ca polietilena sa aiba proprietafi
antistatice.

Gradul de finisare al polietilenei de inalta
densitate PEID, asigura securitatea utilizatorilor
fata de eventualele raniri, suprafetele accesibile
sunt netede, fara muchii idioase sau  bavuri
ascufite.

e Protectie impotriva zgomotului:

PEID (granule de polietilena, antioxidani si
stabilizatori) ca si structura peretelui asigurd
stabilitate, ceea ce conduce la atenuarea
vibrafiilor si impiedica transmiterea zgomotelor la
elementele de constructii.

Pentru  reducerea zgomotelor in  spafii
interioare, unde se cere, se va utiliza izolafie
Jonoabsorbanta din poliuretan sau polistiren
o Economia de energie si izolare termica

Fconomia de energie se asigurd prin
concepfia produsului, dar si prin tehnologia
avansata de fabricatie si  intrefinerea redusd
(masa mai mica fafa de fevile din metal, lipsa
depunerilor, flexibilitatea, rezistenta la coroziune,
rezistenfa la abraziune), care conduc la realizarea
unor produse cu consumuri energetice reduse.

Produsele montate in pamcdnt nu au influenia
asupra exigentelor legate de izolatia termica.

e Utilizarea sustenabild a resurselor naturale

Se va aplica conform Legii Nr. 10 1995
privind calitatea in constructii cu modificarile si
completarile ulterioare.

Materialele sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului: \

Solutiile adoptate in conceptia {evilor\ si
Sitingurilor din PEID, calitatea materialel
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utilizate in fabricatie si controlul eficient
efectuat in scopul mentinerii constante a
calitatii, precum si tehnologiile de punere in
opera, confera o fiabilitate ridicatd produselor
si conduc la estimarea corectda a duratei de
viata.

Rezistenta mecanica, la abraziune i
depuneri, rezistenta la coroziune si uzurd,
solutiile adoptate pentru imbinarea fitingurilor
cu fevi, conduc la o durata de viatd estimatd de
catre fabricant de 50 de ani, in condifiile:

- respeciarii instrucfiunilor de transport,
depozitare, manipulare, montare si intrefinere;
- respectarii prescripfiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

- respectarii temperaturii de referinfa a

Sluidului vehiculat de pana la 40 “C;

- pozarea subteranda sa fie sub cota de inghef

specifica zonei de pozare;

- respectarii prescriptiilor din procedurile de

sudare cu echipamente de sudare.

Fabricantul acorda tevilor din PEID o
garanfie de 2 ani de la punerea in operd, in
condifiile  respectarii  instrucfiunilor  de
depozitare, punere in opera si exploatare.

Produsele  nu  necesita  operafii  de
intrefinere in condifii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

TEVILE DIN  PEID  PENTRU
INSTALATIH DE APA sunt produse de firma
TERPOLYMERGAZ Ucraina in sectiile de
productie proprii, dotate cu utilaje specifice si
cu personal calificat  pentru  deservire.
Produsele sunt supuse unui control de calitate
pe parcursul executiei si la final de catre
laboratorul propriu.

In vederea asigurdrii constantei calitatii,
producdatorul are obligatia sa urmareasca :

a) Intern unitatii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului
EN ISO 9001:2015. Producdatorul  are
implementat sistemul de management al
calitatii: certificat nr.
SIC.MS.040.1509001.2311 emis de
RosUkrCert 5i SIC GLOBAL Inc.

b) Extern unitatii . verificarea menfinerii
aptitudinii de utilizare al produselor va fi
efectuata in cadrul unui laborator de
specialitate autorizat.

Fabricatia produselor se realizeaza in
sectii specializate: extrudere mase plastice,
injectie mase plastice, confectii  materiale
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Jevile sunt fabricate prin extrudere pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un control
computerizal al parametrilor tehnologici si cu
posibilitatea de alimentare individuala a fiecarei
linii.

Compozifia supusa extruderii este un amestec
omogen de polietilenda, antioxidan{i, pigmen{i si
stabilizatori de raze UV

Toate  produsele  cu  defectiuni  sunt
identificate si excluse, dupd care se aplica o
procedura corectiva pentru a putea  evila
repetarea defectelor.

Calitatea produselor este asiguratd prin
executarea unui control intern, aldt peniru
materia primda si pentru respectarea parametrilor
tehnologici, cat si pentru produsul finit, control
efectuat cu respectarea cerintelor din specificafia
de produs.

Firma este dotata cu laborator propriu care
efecueaza un control permanent al calitafii
materialelor si a performantelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu..

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a [EVILOR §I
FITINGURILOR ~ DIN  PEID  PENTRU
INSTALATH DE APA  se face fird dificultci
particulare, de cdatre personal specializat, cu
respectarea instructiunilor furnizate de cdtre
producator  si a condifiilor  impuse  de
reglementdrile tehnice prevazute la pct. 2.3.4 din
prezentul agrement.

Asamblarea evilor din PLID in instalafiile
de apa se realizeaza prin imbinarea {evilor cu
elemente de asamblare, functie de complexitatea
procedeului (curbe, teuri, cruci, ramificafii) de
imbinare, de marimea diametrului nominal al
elementelor sudate si de modul de sudare, in situ
sau in ateliere specializate, dupa cum urmeaza :

- sudarea “cap la cap’ cu fitinguri din PL
(fitinguri  drepte circulare), fara aport de
material utilizand echipamente de sudare cap la
cap cu element electric incalzitor,

- sudarea prin electrofuziune a tevilor cu
electrofitinguri din PL (fitinguri in construcfie
cu mufe la capete, cu rezisten{d electricda
inglobata - fteuri, coturi, — mufe, reducii,
ramificafii, piese speciale, adaptoare), cu
utilizarea echipamentelor electrice de sudare
prin electrofuziune;

- asamblarea (evilor din polietilena cu
celelalte elemente ale instalatiei, care nu sunt
prevazute cu elemente din teava fabricate din
polietilend pentru racordare, se face prin

AT 003-05/1125-2023

utilizarea  fitingurilor de tranzifie Pl-metal
(fitinguri adaptoare), functie de diametrul
exterior al fevii

Datorita caracteristicilor imbunatdfite a
tevilor din PI100RC, acestea se pot utiliza la
pozarea in san{ deschis fara pat de nisip unde
pamantul excavat poate fi folosit ca material de
umpluturd sau la pozari prin metode alternative
fara  sapatura deschisa  (foraj directional,
reabilitare conducte existente de beton, metal
etc.) prin diverse metode de relining

Dupa terminarea execufiei, instalatia este
supusc probei de etangeitate si de functionare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

TEVILE SI FITINGURILE DIN PEID
PENTRU INSTALATII DE APA produse de
firma TERPOLYMERGAZ Ucraina  sunt
astfel  concepute si  executate Incdt s
corespunda prevederilor normelor — SR LN
12201-2+A1:2014 51 1SO 4065:2018 i a altor
standarde si normative in domeniu.

Tevile din PEID pentru instalafii de apa
sunt astfel concepute incdt sa reziste actiunilor
mecanice, termice, chimice, de coroziune la
care sunt supuse in exploatare.

Materialul ~ component din  alcatuirea
tevilor multistrat, PEI00ORC, este o polietilend
de inalta densitate, diferita de PE100 prin
rezistenfa  semnificativ. mai  ridicatd  la
abraziune, fisurare si propagarea lenta a
fisurilor.

Produsele sunt astfel concepute incat nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant si nu prezinta niciun fel de pericol
pentru sandatatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia  se  desfasoara  conform
prescriptiilor tehnologice din documentafia de
executie si tehnologica, utilizand proceduri si
instructiuni de lucru, si in conformitate cu
standardul 1SO 9001:2015. Producatorul are
implementat ~ sistemul —de  management al
calitafii: certificat nr.
SIC.MS.040.1509001.2311 emis de RosUkrCert
si SIC GLOBAL Inc

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
fabricatie a produselor s-a avut in vedere
obtinerea  si  pastrarea  constania  d
etatilor si caracteristicilor tehnice.
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Procesul de fabricatie se desfasoara in
conformitate cu prevederile normei de produs si
cu prevederile planului calitatii.

In procesul de fabricatie se respectd regulile
de verificare a calitatii declarate in Manualul de
Asigurare a Calitagii propriu producdatorului.

Materialele  si  procedeele  utilizate la
fabricarea produselor nu  afecteaza calitatea
mediului inconjurdtor.

Materialele  care inira in
produselor trebuie sa fie insofite de declarafii de
conformitate si trebuie sa fie achizifionate de la
Sfurnizori autorizafi conform normelor europene.

Constanta calitatii este asigurala prin control
intern si extern, conform reglementarilor in
vigoare.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie insotite de
declaratia de conformitate cu prezentul agrement
tehnic, potrivit prevederilor standardului SR N
ISO CEI 17050-1:2010 si SR IEN ISO CET 17050-
2:2005 “Criterii generale pentru declaratia de
conformitate dald de furnizori”™ si de avizul sanitar
emis in conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii, eliberat pentru produse in
Junctie de compozitia materialelor care intra in
contact cu apa potabila.

TEVILE DIN PEID PENTRU INSTALATI
DE APA se livreaza in colaci pand la DN110 nmm
sau in pachete de bare de la DNI125 mm, la
lungimi ale barelor 5 m + 13,5 m. La cerere se pot
executa si alte lungimi de bare. Numdrul de bare
pe pachet este functie de diametrul tevilor sau
functie de cererea clientului.

Ambalarea se face cu faysii de polipropilend
si la cerere pe palefi din lemmn..

Fitingurile  se  livreaza in  ambalaje
individuale sau comune care asigurda protecfia
produselor impotriva loviturilor sau caderilor
accidentale ce le pot afecta integritatea.

Timpul maxim admis in care {evile de
culoare neagra pot fi depozitate in aer liber si
expuse la lumina soarelui fara protectie este de 12
luni. Pe fiecare colet se aplica o eticheta de
identificare cu inscrisurile de la pct. 1.2.

Pe durata depozitarii, transportului  si
partial a punerii in opera, capetele tevilor vor fi
protejate cu capace din polietilena, aplicate etans.

Datorita stabilitafii reduse la acfiunga
indelungata a razelor UV, magaziile de depozitarg
se construiesc in locuri

alcatuirea
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ferite de expunereg

indelungatd la radiafii solare, departe de surse
de caldura, ferite de posibilitatea deteriordrii,
spargerii  sau zgdrierii, de contactul cu
substante chimice, in special hidrocarburi.

Pe durata transportului, depozitarii si
partial a punerii in operd, produsele se
pdstreazd in ambalajele originale.

Producdatorul acorda o garantie de maxim
24 luni de la livrare, in conditiile respectarii
instructiunilor sale de depozitare, montare si
intretinere.

2.3.4. Conditii de punere in operid

Punerea in opera a tevilor si fitingurilor din
PEID, pentru alimentarea instalatii de apad,

fabricate de firma TERPOLYMIERGAZ Ucraina

se  face de personal specializat, pe baza
proiectelor intocmite §i - avizate, respectdnd
instructiunile de utilizare ale producdatorului si
cerintele legii  10/1995, cu maodificarile  si
completarile ulterioare.

La intocmirea proiectelor si in timpul punerii
in operd se vor respecta instrucfiunile de
montare, exploatare si intrefinere ale

Sfabricantului, si - prevederile reglementarilor

romanesti in vigoare:

o - [9-2022 - Normativ privind proiectarea,
executarea i exploatarea  instalafiilor
sanitare aferente cladirilor;

e NP [33-2022 - Normativ privind proiectarea,
executia  si  exploatarea  sistemelor  de
alimentare cu  apa si canalizare a
localitatilor;

o - P 1183-2013 - Normativ privind securitatea

la incendiu a constructiilor, partea a Ill-a —
Instalatii de detecare, semnalizare, avertizare

e - (56 - 2002 - Normativ pentru verificarea

calitagii ~ lucrarilor  de  constructii i

instalatiilor aferente;

Ordinul M.S. nr. 2752012 privind aprobarea

procedurii de reglementare sanifard pentriu

punerea pe piaia a produselor, materialelor,

substantelor chimice amestecurilor i

echipamentelor care vin in contact cu apa

potabild, modificat si completat prin Ordinul
nr. 3730°2023;

o - (300 - 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii - lucrarilor de constructie  si
instalatiilor aferente acestora;

o - Ordinul M.S. nr. 1192014 pentru aprobarea

Normelor de igiena si sandatate publica

privind mediul de viata al populatiei;

egea Securitdfii si Scndidfii in Munca nr.

) /2006 ;
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e - Legea protectiei mediului nr. 265 2006;

o - HG nr. 856 2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completarile
ulterioare ;

o - Legea privind asigurarea peniru accidente de
munca si boli profesionale nr. 346 2002, cu
maodificarile si completdarile ulterioare..

Concluzii

Aprecierea globala

Utilizarea TEVILOR Y
FITINGURILOR DIN PEID PENTRU
INSTALATII DE APA in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizald in
contact cu apa poltabila, TEVILE SI
FITINGURILE DIN PEID PENTRU
INSTALATII DE APA trebuie sa detind
aviz  sanitar notificare eliberat  de
Institutul ~ National —de  Sdandtate
Publica in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerul
Sanatdtii..

Conditii
o Calitatea produselor si  metoda de
fabricare, au  fost  examinate §i  gasite

corespunzdtoare de catre CSTM Kiev, Ucraina si
vor fi mentinute la acest standard pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement.

e Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implica in prezenfa sisau absenfa drepturilor
legale ale firmei de a monta, comercializa, sau
intretine produsele.

o Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguranta a acestor produse, care este
continuld sau se refera la acest agrement tehnic,
reprezinid cerinfe minime necesare la punerea lor
in opera.

e PROCEMA CERCETARE S.RL
BUCURLESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de incercarile sau
testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
si-sau utilizatori de responsabilitifile ce le revin
conform reglementdrilor tehnice in vigoare.
AT 003-05/1125-2023

o Verificarea mentinerii aptitudinii  de
utilizare a produselor va fi realizata conform
programului  stabilit de cdatre PROCEMA
CERCETARE S.R.L.: verificarea aspectului si
starea produselor, etanseitatea instalafiei,
precum si verificarea valabilitafii certificatelor
firmei producdtoare; verificarile se vor efectua
la interval de 12 luni, in SITU, la cel putin o
lucrare selectata din lista de referinfe pusa la
dispozitie de titularul agrementului tehnic,
actualizata periodic si - atasata la dosarul
tehnic.

o Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice in vigoare.

o Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si'sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinia
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la
extinderea - modificarea agrementului tehnic.

o PROCEMA  CERCLETARE  S.R.L.
BUCURESTI va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de catre organisme
abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produselor.

o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza acestor prevederi, se
va declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic: 28.11.2026
Valabilitatea avizului tehnic: 28.11.2025

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitata cu cel putin trei luni inainte de
data expirdrii acestuia.

In  cazul  neprelungirii  valabilitdyii
avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleaza
de la sine.

Modificarea Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului  de
valabilitate inifial.
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Pentru grupa specializatd nr. 5 DIRECTOR GENERAL
Presedinte ing. Mihgela Topologeanu
C'S2 ing. Claudiv Ciulacu -
= '_f?/%'?*//
Eo

Grupa specializata nr. 5 din PROCEMA CERCETARE SRL a examinat documentatia si rezultatele
incercarilor referitoare la ,, TEVILE SI FITINGURILE DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA”
produse de firma TERPOLYMERGAZ Ucraina, concluziondnd urmdtoarele :

o solicitarea beneficiarului pentru agrementul 003-05/1125-2023 pentru TEVILE SI FITINGURILE
DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA” produse de firma TERPOLYMERGAZ Ucraina
respecta prevederile actelor normative si reglementarilor tehnice in vigoare;

o TEVILE SI FITINGURILE DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA” produse de firma
TERPOLYMERGAZ Ucraina corespund domeniului de utilizare (conform pct. 2.1. din agrementul
tehnic);

o in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligatia sa asigure urmdrirea
comportdrii in exploatare a produselor care fac obiectul prezentului agrement tehnic, datele obtinute
fiind prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, cu scopul concluzionarii asupra comporiarii
acestora in condifii reale de exploatare;

o Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se vor
aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fata de producator.

In laboratorul de incercari CSTM Kiev, Ucraina (laborator acreditat NAAU nr. 201064) au fost
verificate caracteristicile functionale ale produselor pe esantioane puse la dispozitie de catre producdator.
Rapoartele de incercare cu nr. 212-2023'14.09.2023; 001-202127.10.2021, 410-202104.01.2021 sunt
atasate la dosarul tehnic si arata incadrarea parametrilor tehnici ai produselor in prevederile
documentatiei de origine si ale documentelor de referintc romdnesti.

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

Determinarea UM. Valoare obfinutd Valom_'e r{e Metmlfr & Incerca're
referinta determinare| efectuata de
Teavi — DN 50 x 3,0~ SDR 17 PE100
Dimensiuni
-diametru . Corespunde 50,0-50,4 150 CSTM
-grosime perete Corespunde 3,0-3,4 3126:2005 )
-ovalitate Corespunde max .4
Rezistenta la presiune ENISO
interioard (o ) h ~101 =100 1167- CSTM
-la 20°C i 12,0 MPa 1,2:2006
Rezistenta la presiune EN ISO
inferioard (o ) h =165 1167- CSTM
- la 80°C si 5,4 MPa 1,2:2006
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Rezistenta la presiune ENISO
interioara (o ) h ~1005 >1000 1167- CSTM
-la 80°C 5i 5,0 MPa 1,2:2006
EN ISO
12 o 0 = 6259-1:2015 Yoy
Alungirea la rupere % 504,774 >3350 LN 1SO CSTM
6259-3:2015
Indice de fluiditate la cald ENIS
strat interior negru £ 10min 0,219 0,200-0,300 /1 33_1! 2(()} 25 CSTM
MFR (190°C 5kg) ‘
; ;I;l;g,g( {rm‘umdnmlu la cald % 1160 <3.0 253?{ ;:}(;()5 CSTM
Teavi— DN 160 x 9,5-SDR 17 PE100
Dimensiuni
~diametru i Corespunde 160,0-161,0 15O CSTM
-grosime perete Corespunde 9.5-10.6 3126:2005
-ovalitate Corespunde max 3,2
Rezistenfa la presiune EN ISO
interioard (o ) i 101 =100 1167- CSTM
- la 20°C si 12,0 MPa 1,2:2006
Rezistenta la presiune ENISO
interioard (o ) h 168 >165 1167- CST™
- la 80°C’ si 5,4 MPa 1,2:2006
Rezistenta la presiune EN ISO
interioard (o ) h 1005 >1000 1167- CSTM
- la 80°C si 5,0 MPa 1,2:2006
EN ISO
g
Alungirea la rupere % 694,557 =350 62}?; i,;;(g & CSTM
6259-3:2015
Indice de fluiditate la cald ENISO
strat interior negru g 10min 0,250 0,200-0,300 /1 3‘ 3. [‘. 2022 CSTM
MI'R (190°C 5kg) -
Variatia longitudinala la cald . EN 1SO T
B 110°C # 5207 22 2505-1.2005] ™M
Teavi — DN 315 x 18,7-SDR 17 PE100
Dimensiuni
-diametru Corespunde 315,0-316,9 15O CSTM
-grosime perete e Corespunde 18,7-19,7 3126:2005
-ovalitate Corespunde max 11,1
Rezistenta la presiune EN ISO
interioarda (o ) h 101 >100 1167- CSTM
-la 20°C 5i 12,0 MPa 1,2:20006
Rezistenta la presiune EN ISO
interioard (o ) h 168 >165 1167- CSTM
- la 80°C 5i 5,4 MPa 1,2:2006
EN 15O
25 .
Alungirea la rupere % 913,554 6”;;,‘;5?3]5 CSTM

6259-3:2015
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Indice de fluiditate la cald

EN ISO

strat interior negru g 10min 0,229 0,200-0,300 s CSTM
MFR (190°C 5kg) Ehio-ditii
Teavi — DN 560 x 33,2— SDR 17 PE100/PE100RC
Dimensiiuni
-diametru Corespunde 560,0-563,4 150 o
—grosime perete e (‘ores,f))unde 332367 | 3126:2005| ™
-ovalitate Corespunde max 19,6
Rezistenja la presiune ENISO
interioara (o ) h >102 >100 1167- CSTM
- la 20°C' si 12,0 MPa 1,2:2006
Rezistenfa la presiune EN ISO
interioara (o ) h > 170 >165 1167- CSTM
- la 80°C si 5,4 MPa 1,2:2006
Rezistenja la presiune EN ISO
interioard (o ) " ~1001 >1000 1167- CSTM
- la 80°C 5i 5,0 MPa 1,2:2006
ENISO
Alungirea la rupere % 856,884 >350 ()2;?&{,‘5’7(213 CSTM
6259-3:2015
!frc{ic'g deﬂuidimre la cald . 6264 strat interior ) EN ISO o
slrc{t 1:11({1';{);‘ negru g 10min 0.271 — strat exterior 0,200-0.300 1133-1:2022 CSTM
MER (190°C 5kg) ' ) )
Teavia — DN 900 x 53,0- SDR 17 PE100/PE100RC
Dimensiuti
~diametru . Corespunde 900,0-903,5 18O CSTM
-grosime perete Corespunde 53,3-58,8 3126:2005 i
-ovalitate
ENISO
Alungirea la rupere % 429,550 >350 622?\;‘;32313 CSTM
6259-3:2015
Cot la 90 (injectat) — DN 110— SDR 17 PE100
Incercarea la tractiune a SO
imbinari sudat cap la cap - E Ductila Ductila -y CSTM
Mod de ruper ek
ipere
Rezistenta la presiune EN ISO
interioard (o ) h 110 >100 1167- CSTM
- la 20°C si 12,0 MPa 1,2:2006
Rezistenta la presiune EN ISO
interioard (o ) h 1010 >1000 1167- CSTM
- la 80°C 5i 5,0 MPa 1,2:2006
EN ISO
: . - 6259-1:2015 ey
Alungirea la rupere Yo 504,774 =350 N ISO CSIM
6259-3:2015
Mufa (electrofiting) — ON 110 —SDR 11 PE100
Rezistenta la presiune EN IS0
interioard (o ) h 1167- CSTM
- la 20°C si 12,0 MPa 1,2:2006
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Rezistenta la presiune EN ISO

interioard (o ) h =170 >163 1167- CSTM
- la 80°C 5i 5,4 MPa 1,2:2006

Rezistenta la presiune EN IS0

interioard (o ) " 1010 >1000 1167- CSTM
- la 80°C 51 5,0 MPa 1,2:2006

fndic:g deﬂmdilafe la cald _ N ISO o

strat interior negru g [0min 0,254 0,200-0,300 1133212022 CSTM

MER (190°C 5kg)

Mufa (electrofiting) — DN 160 —SDR 11 PE100

Rezistenta la presiune EN ISO
interioara (o ) h 110 >100 1167- CSTM
-la 20°C 5i 12,0 MPa 1,2:2006
Rezistenfa la presiune LN IS0
interioara (o ) h 1010 >1000 1167- CSTM
- la 80°C $i 5,0 MPa 1,2:2006
Tranzitie PE/otel — DN 500— SDR 17 PE100
Incercarea la tractiune a SO
imbindri sudat cap la cap - - Ductila Ductile s, CSTM
13953:2016
Mod de rupere
Rezistenta la presiune EN ISO
interioara (o ) h 110 >100 1167- CSIM
- la 20°C 5i 12,0 MPa ,2:2006
EN ISO
250_71-2015
Alungirea la rupere % 735,704 >350 62 f;]]:(()) 2 CSTM
6259-3:2015
Indice de fluiditate la cald EN 1SO
strat interior negru g 10min 0,212 0,200-0,300 71 ?’?_ [‘_'_, 02 CSTM
MER (190 °C 5kg) Rl
Tranzitie PE/otel — DN 100— SDR 11 PE100
Rezistenfa la presiune EN ISO
interioard (o ) b i, >100 1167- CSTM
-la 20°C si 12,0 MPa 1,2:2006

Grupa specializata nr. 5 din cadrul PROCEMA CERCETARE S.R.L. isi insuseste rezultatele
incercarilor efectuate de catre CSTM Kiev, Ucraina.
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4. Anexe

Extrase din Procesul Verbal Nr. 1604 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din data
de 10.11.2023

Grupa Specializata nr. 5 din S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunita in urmdtoarea
componentda: €S2 ing. Claudiu Ciulacu
CS ing. Liliana Militaru
(CS3 ing. Mihaela Balan
CS ing. Laszlo Széll

a analizat cererea si documentatia tehnica, inaintate SCANDEX PLUS S.R.L. Galafi si prezentata de
raportorul desemnat, referitoare la ,,TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALA TII DE
APA".
Ca urmare a expunerii sustinute de raportorul Grupei Specializate nr. 5 si pe baza Dosarului
lehnic, s-au constatat urmdtoarele aspecte:
- documentatia tehnicé sustine cererea de Agrement Tehnic,
- produsul corespunde cerinfelor de performania pentru lucrari curente, cu condifia ca la punerea
in opera sa se respecte prevederile reglementarilor tehnice in vigoare;
- producdatorul trebuie sa aiba asigurat controlul produsului de catre un laborator de specialitate
care sa efectueze determindrile conform normelor, (indand evidenta acestora la zi pentru
verificare.

Grupa specializata nr. 5 a 5.C. PROCEMA CERCETARLE S.R.L. propune aprobarea Agrementului 1ehnic
003-051125-2023 ., TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA" cu termen de
valabilitate 28.11.2026.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1604 10.11.2023

Dosarul tehnic al Agrementului Tehnic nr. 003-05/1125-2023 continind 169 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5
(S ing. Lc}izldré‘z?i!l
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Raportorul grupei specializate nr. 5
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CS2 ing. Clau

C'S3 ing. Mihaela Balan //’% 7/
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